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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
Oznaczenie arkusza: M.20-01-17.06

Oznaczenie kwalifikacji: M.20

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminator wpisuje T,

. . . jezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1: Mechanizm zabezpieczajacy

1 |szerokosc¢ ptytki miesci si¢ w zakresie: 79,9+80,1 mm

2 |wysokos¢ ptytki miesci si¢ w zakresie: 49,4+50,0 mm

3 [rozstaw osi otworow ¢p6 w plytce miesci si¢ w zakresie: 49,7+50,3 mm

4 |odlegtos¢ osi otworu 6 od krawedzi ptytki miesci si¢ w zakresie: 14,78+15,22 mm

5 |plaszczyzny obrobione na tbie sworznia mieszcza si¢ w zakresie: 16,9+17,00 mm

6 |odlegtosc¢ osi otworu M5 od wewngtrznej krawedzi tba sworznia miesci sie w zakresie: 7,5+7,7 mm

7 |dtugos¢ gwintu zewngtrznego M5 na tbie kotka miesci si¢ w zakresie: 4,7+5,0 mm

8 |dtugos¢ kotka miesci sig w zakresie: 24,48+25,0 mm

9 |na tbie kotka wykonane jest nacigcie na wkretak

10 |rysy sg wyprowadzone wzdtuz krawedzi ptytki
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Rezultat 2: Wyniki pomiaréw wymiaréw obrobkowych czeSci mechanizmu zabezpieczajacego w tabeli pomiarow:

1 |wpisany wynik pomiaru szerokosci ptytki

2 |wpisany wynik pomiaru wysokosci plytki

3 |wpisany wynik pomiaru rozstawienia osi otworow ¢6 w plytce

4 |wpisany wynik pomiaru dugosci gwintu zewnetrznego na kotku

5 |wpisany wynik pomiaru: obrobkowego ptaszczyzn na tbie sworznia

6 |gwinty (zewngtrzny 1 wewngtrzny) majg peten zarys

7 |otwor ¢12 wykonany w $rodku geometrycznym plytki

8 |ptaszczyzny na tbie sworznia zachowuja réwnoleglos¢

9 |ostre krawedzie mechanizmu sg sepione

10 |po montazu mechanizmu sworzen, poz. 2 obraca si¢ swobodnie

Uwaga: w wykonanych pomiarach (R2.1+R2.5, tym samym przyrzgdem) roznice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie powinny przekraczaé
0,05 mm, ocena kryteriow (R2.6+R2.10) powinna by¢ zgodna ze stanem rzeczywistym.
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Przebieg 1: Wykonanie czes$ci i montaz mechanizmu zabezpieczajacego

Zdajgcy:

1 rozmieszczal na stanowisku materiaty, narzedzia i przyrzady w sposdb uniemozliwiajacy ich uszkodzenie oraz zgodnie z zasadami
ergonomii

2 |obrobke reczng (pitowanie) czgsci wykonat wstepnie jako zgrubna, a nastepnie wykanczajaca

3 |dobieral narzgdzia skrawajace stosownie do rodzaju obrobki recznej (pitowanie zgrubne i wykanczajace)

4 |uruchomit probnie wiertarke stotowg przed wierceniem otworéw

5 |stosowat okulary ochronne podczas wiercenia otworéw

6 gwint zewngtrzny i wewngtrzny wykonat zgodnie z zasadami techniki gwintowania rgcznego (kolejno$¢ gwintowania, tamanie wiora,
smarowanie i chtodzenie)

7 |wykonat montaz czg¢$ci mechanizmu zabezpieczajacego zgodnie z rysunkiem 16.2-00

8 |oczyscit uzytkowane narzgdzia skrawajace

9 |uporzadkowat stanowisko pracy

E@ZamInator . ... e ettt

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Otwor pod gwint M5 wiercié w montazu
Ilosc Hazwa czegdci
1 Sworzen
HNr rys Materiak Fatunek
16.2-02 Pret @22x32 5235JR

3 | Eolek =z gwintem 1 16.2-03
2 | 8worezen 1 16.2-02
1 |Plytka 1 16.2-01
Poz. Nazwa czesci Iloac Nr rys

Iloac Nazwa wyrobu

1 Mechanizm zabezpieczajacy

Hr rya Materiat Fatunek

16.2-00 wg wykazu wg wykazu
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Uwagi:
Wymiary nietolerowane

wykonadé zgodnie z IT14

Rysy wyprowadzié wediuz diuzszych krawedzi

Oztre krawedzie stepid

Hazwa czedci

Ilosdé
1 Prytka
Hr rys Materiak Gatunek
16.2-01 |Plaskownik:50x31lx5 |S23LJR
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Uwagi:
Ostre krawedzie stepid
Ilo&c Hazwa czedci
1 Kolek z gwintem
Nr rys Material Fatunek
16.2-03 Pret @5x26 S52350R
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