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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw przetwarzania drewna i materiatéw

drewnopochodnych

Symbol kwalifikacji: DRM.08
Numer zadania: 02
Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
] . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. DRM.08-02-25.01-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2025 e
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

[0 swoj numer PESEL*,

1 oznaczenie kwalifikacji,

[ numer zadania,

[ numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c¢

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Sporzadz dokumentacje wykonania ramiakéow dolnych do stolikéw okolicznosciowych. Rysunek
poglagdowy stolika przedstawiony jest na Rysunku 1.

Dokumentacja powinna zawierac:

0 rysunek wykonawczy ramiaka dolnego w podziatce 1:1 z zastosowaniem przerwania,

(1 schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania ramiaka dolnego do stolika - Tabela 1,

"1 projekt normy zuzycia tarcicy bukowej potrzebnej do wykonania ramiakow dolnych z zapisanymi
obliczeniami — Tabela 2.

Do sporzadzenia dokumentacji wykorzystaj informacje zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym
w dokumentach:

Wyciag z opisu technicznego stolika okolicznosciowego,

Opis wykonania stolika,

Rysunek pogladowy stolika okolicznosciowego,

Rysunek ztozeniowy stolika okolicznosciowego,

Wybrane wskazniki wydajnosci dla tarcicy lisciastej z informacjg o naddatkach na obrébke,

Wykaz wyposazenia zaktadu stolarsko-ustugowego.

oghkwnE

Rysunek wykonawczy ramiaka dolnego wykonaj na stanowisku komputerowym wyposazonym
w oprogramowanie CAD.

Wszystkie niezbedne informacje do wykonania rysunku ramiaka dolnego znajdujg sie na rysunku
ztozeniowym oraz w Opisie wykonania stolika.

Wykorzystaj szablon, ktory znajduje sie na pulpicie komputera w folderze EGZAMIN DRM.08.

Szablon rysunku ma zdefiniowane warstwy do rysowania krawedzi widocznych, krawedzi niewidocznych,
osi symetrii, linii ciggtych cienkich, linii kreskowych cienkich, wymiarowania oraz wysokosc tekstu.
W tabliczce rysunkowej wpisz swéj numer PESEL.

Zapisz plik w formacie DWG, w nazwie pliku wpisz swéj numer PESEL.

Uwaga:
Po wykonaniu rysunku zgtos przewodniczgcemu ZN, przez podniesienie reki, gotowos¢ do
drukowania. Po uzyskaniu zgody wydrukuj rysunek.

Rysunek wydrukuj w skali 1:1 na arkuszu w formacie A4. Sprawdz czy w tabliczce rysunkowej wpisate$
swoj numer PESEL.

Wydrukowany rysunek dotgcz do arkusza egzaminacyjnego i pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.
Policz wydrukowane kartki i wpisz ich liczbe do tabeli zamieszczonej na ostatniej stronie arkusza.
Btedne wydruki nie bedg podlegaty ocenie, nalezy je oznaczy¢ BRUDNOPIS.

Wyciag z opisu technicznego stolika okolicznosciowego

Nazwa wyrobu: stolik okoliczno$ciowy

Wymiary gabarytowe w [mm]: 1200 x 530 x 500

Konstrukcja: szkieletowa — stojakowa

Elementy sktadowe (wymiary w [mm]):

- noga 4 szt. — 500 x 80 x 40

- ramiak boczny 2 szt. — 1040 x 90 x 25

- ramiak gorny 2 szt. — 450 x 80 x 25

- ramiak dolny 2 szt. — 450 x 80 x 25

- ptyta robocza 1 szt. — 1040 x 530 x 18

Wykaz materiatow:

1) podstawowych:

- do wykonania nég tarcica bukowa obrzynana o grubosci 50 mm w | klasie jako$ci,
- do wykonania ramiakow tarcica bukowa obrzynana o grubosci 32 mm w | klasie jakosci,
- ptyta wiérowa o grubosci 18 mm, okleinowana okleing naturalng,

oD
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2) pomocniczych:
- obrzeze meblowe naturalne Buk 22x0,6 z klejem,
- Sruby meblowe tzw. ,szwedzkie” 4 szt. - M6 x120, & tba Sruby 15 mm,
- nakretka wateczkowa 4 szt. - @ 10x20,

- kotki montazowe 16 szt. @ 10x50 mm,

- klej polioctanowinylowy,

- papier scierny P100, P120, P240,

- lakier podktadowy wodorozcienczalny,

- lakier nawierzchniowy wodorozcienczalny bezbarwny.

Opis wykonania stolika

Stolik okolicznosciowy wykonany z tarcicy bukowe;j i ptyty wiérowej o grubosci 18 mm okleinowanej okleing
naturalng bukowg. Ramiak gérny i dolny potgczony jest z nogami osmioma kotkami montazowymi za
pomocg kleju tworzgc rame nosna stolika.

Rozstaw osi otworow na kotki w ramie wynosi 32 mm, otwory rozmieszczone sg symetrycznie wzgledem
pionowej osi nogi. Odlegtos¢ do osi kotkdw montazowych od gérnej krawedzi nogi wynosi 25 mm a od
dolnej krawedzi nogi 18 mm. Dolne krawedzie nég sfazowane 5 x 45°.

Ramiaki boczne potgczone z ramg nosng za pomocg srub meblowych ,szwedzkich” umieszczonych

w otworach @ 6,5 mm potozonych od gérnej krawedzi nogi w odlegtosci 85 mm do osi otworu, tworzg
oskrzynie. Plyta robocza stolika osadzona na stelazu na styk bezprofilowy.

Wszystkie ostre krawedzie stolika sg zatamane papierem Sciernym o granulacji P-120. Powierzchnie
elementow polakierowane jednokrotnie lakierem wodorozcienczalnym podktadowym bezbarwnym oraz
dwukrotnie lakierem nawierzchniowym wodorozciehczalnym bezbarwnym.

o i -..:f'.'_"-; I
= Z
T— R e
/////,}’_U R = oy '---ff‘j'/,;f/" 500
_d % /,/ — = ¥
| //:l.f;;/ 4
il
P
~— '
-~ pr -y |
o o
// = /’)/ ~
> ///
H s
1200 //// 530
o
- »

Rysunek 1. Rysunek pogladowy stolika okolicznosciowego
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Wybrane wskazniki wydajnosci dla tarcicy lisciastej

Grubosé¢ tarcicy Dlugos¢ Klasa jakosci
elementu | Il Il
[mm] [mm]
Wskaznik wydajnosci w [ %]
1 2 3 4 5
do 600 36 32 23
25-32 601 — 1200 34 30 21
1201 — 2200 32 28 20
powyzej 2100 27 24 16
do 600 37 33 25
38-50 601 — 1200 35 31 23
1201 — 2200 33 29 21
powyzej 2100 28 25 16
do 600 38 34 26
55— 65 601 — 1200 36 32 24
1201 — 2200 35 30 22
powyzej 2100 30 26 18

Informacja o naddatkach na obréobke
Do obliczenia zuzycia materiatdw wykorzystaj nastepujace naddatki na obrébke:
{1 na dhugosci - 20 mm

[l na szerokosci - 20 mm

Wykaz wyposazenia zaktadu stolarsko-ustugowego

1. Pilarka tarczowa poprzeczna 12. Wiertarka pozioma

2. Pilarka tarczowa stolarska 13. Szlifierka tasmowa

3. Pilarka tarczowa formatowa 14. Szlifierka tarczowa

4. Frezarka dolnowrzecionowa 15. Pistolet natryskowy

5. Frezarka gérnowrzecionowa 16. Okleiniarka waskich ptaszczyzn
6. Czopiarka dwustronna lub jednostronna 17. Wkretarka akumulatorowa
7. Strugarka wyréwniarka 18. Kostka szlifierska

8. Strugarka grubiarka 19. Suwmiarka

9. Polewarka kurtynowa 20. Katownik nastawny

10. Szlifierka bebnowa 21. Miara stolarska

11. Wiertarka pionowa 22. Otéwek stolarski

Czas przeznaczony na wykonanie zadnaia wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:

"1 wydrukowany rysunek wykonawczy ramiaka dolnego stolika zatgczony do arkusza egzaminacyjnego,

[1 schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania ramiaka dolnego stolika - Tabela 1.,

"1 projekt normy zuzycia tarcicy bukowej potrzebnej do wykonania ramiakéw dolnych stolika z
zapisanymi obliczeniami — Tabela 2.
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Brudnopis (nie podlega ocenie)
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Wypetnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dotagczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypetnia Przewodniczgcy ZN

Potwierdzam dotaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukéow w liczbie .......... kartek
facznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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