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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobow zlotniczych i jubilerskich

Oznaczenie arkusza: S.01-01-20.01-SG
Oznaczenie kwalifikacji: S.01

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2020
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

PODSTAWA PROGRAMOWA

2012

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka -

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okrggowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Stop srebra — tabela 3

1 |Masa otrzymanego srebra proby 0,999 wynosi 15,00 g

2 |Masa miedzi do otrzymania stopu srebra proby 0,925 wynosi 1,20 g

3 |Masa stopu srebra proby 0,925 do przygotowania pierscionka wynosi 16,20 g

Rezultat 2: Konstrukcja pierscionka ze srebra

1 |Elementy konstrukcji sg potagczone zgodnie z wytycznymi w arkuszu

2 |Lutowanie jest trwate, miejsca lutowania sa mato widoczne

3 |Rozmiar jubilerski pier§cionka wynosi 14

4 |Szyna wykonana z drutu okraglego o $rednicy 2,0 £0,1 mm

5 |Srednica zewnetrzna oprawki wynosi 6,0 £0,1 mm

6 |Wysokos¢ oprawki wynosi 4,0 £0,1 mm

7 Oprawka jest umieszczona symetrycznie do szyny pier§cionka ($rodek oprawki znajduje sie w osi pionowej szyny, a gorna krawedz
oprawki jest do niej prostopadia)

8 |Konstrukcja pierscionka jest wypolerowana — brak widocznych sladéw pitowania i szlifowania
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Rezultat 3: Rozliczenie stopu srebra — tabela 4

1

Masa stopu srebra do przygotowania konstrukcji pier§cionka wynosi 16,20 g

2

Obliczona masa ubytku wynosi 10% masy gotowej konstrukcji pierscionka

3

Masa pozostatosci jest obliczona wg wzoru: poz. 1 - (poz. 2 + poz. 3) tabela 4

4

Zwazona masa pozostalosci jest wigksza lub rowna obliczonej masie pozostatosci srebra

Przebieg 1: Przebieg wykonywania konstrukcji pier§cionka ze srebra

Zdajgcy:

1

postugiwal si¢ maszynami, urzadzeniami i narzedziami do wykonywania wyrobow zlotniczych i jubilerskich zgodnie z ich przeznaczeniem

2

przeciagat drut na przeciggarce zgodnie z zasadami zlotniczymi

kontrolowal wymiary elementow pier§cionka za pomocg suwmiarki

postugiwat si¢ ryglem miarowym do okre$lenia rozmiaru pierscionka

podczas wykonywania stopu i rozliczen postugiwat si¢ waga elektroniczna

po zakonczeniu lutowania kazdorazowo wyltaczat palnik do lutowania i zakrgcal butle z gazem

wykonywat zadanie w odziezy ochronne;j

podczas szlifowania i polerowania mial zatozone okulary ochronne i maske ochronna

omiatat rece i narzedzia z resztek metalu szlachetnego

10

podczas wytrawiania (bejcowania) stopu srebra mial zatozone rekawice gumowe

Egzaminator ... ..o

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis






