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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja robot zwiazanych z budowa i utrzymaniem drég i obiektow mostowych
Oznaczenie kwalifikacji: B.32
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypelnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

B.32-01-16.08
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swdj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:
swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie opisu planowanych robdt i rysunku, warunkéw wykonania robdt drogowych oraz tablic
z Katalogu Naktadow Rzeczowych sporzadz:

— przedmiar robot

— zestawienie iloSciowe materiatow niezbgdnych do wykonania pobocza

— wykaz maszyn i sprzg¢tu niezbednych do wykonania pobocza z wyszczegdlnieniem roboét, do ktorych

zostang uzyte.
Formularze do wypetienia znajduja si¢ w arkuszu egzaminacyjnym.

Opis planowanych robot:
Na odcinku prostym w planie dtugosci 300 m zaprojektowano wykonanie utwardzonego pobocza drogi,
ktérego przekroj konstrukeyjny przedstawiono na rysunku.

W ramach planowanych robdt przewidziano wykonanie warstw konstrukcyjnych nawierzchni utwardzonego
pobocza na uprzednio przygotowanym podtozu w wykopie (zaggszczonym i wyprofilowanym) oraz
ustawienie obrzeza betonowego na wczesniej wykonanej tawie z betonu. Obramowanie opornikiem
betonowym krawedzi istniejacej jezdni zostato wezesniej wykonane.

Przekrdj konstrukcyjny [cm]

pobocze utwardrone istnigjaca jerdnia
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L w-wa §cieraina z betonu asfaltowego gr. Sem opomik betonowy 12223 cm
obrzete betonowe Ex 30 em - w.wa wiakaca z betonu asfaltowego gr. 6 cm podsypka cementowo-piaskowa 1 :3 gr. S em
podsypka cementowo-piaskowa 1:3 gr. J em - podbudowa z kruszywa lamanego 0- 31,5 mm tawa betonowa 12 x 10 em z betons C 8/10
tawa betonowa 181 10 cm 2 oporem 20 x 10 em stabxbirowanego mechanicmie gr. 25 cm podsypka piaskowa gr. 10 cm
2hetonu CR10 - podsypka piaskowa gr. 10 em

podsypka piaskowa gr. 3 cm
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Roboty drogowe beda prowadzone zgodnie z ponizszymi warunkami:

l.
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Warunki wykonania robét drogowych

Koryto pobocza zostato wykonane w gruncie III kategorii o grupie nosnosci Gl 1 jest
wyprofilowane 1 zageszczone.
Obramowanie warstw konstrukcyjnych nawierzchni istniejagcej jezdni w postaci opornika

betonowego osadzonego na tawie betonowej zostato wczesniej wykonane.

wykonana.

nalezy wypehi¢ zaprawa cementowa.

Wzdhiz zewnetrznej krawedzi koryta pobocza lawa betonowa z oporem zostala wczesniej
Po ustawieniu obrzezy betonowych na podsypce cementowo-piaskowej spoiny miedzy obrzezami

Wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem warstw konstrukcji nawierzchni pobocza, za wyjatkiem

polaczenia miedzywarstwowego, beda wykonywane mechanicznie.
6. Do skropienia miedzywarstwowego nalezy zastosowac lepiszcze asfaltowe.
7. Kolejne warstwy konstrukcji nawierzchni nie wymagaja oczyszczenia przed skropieniem bitumem
8. Istniejaca jezdnia jest wylaczona z ruchu.

Wyciag z Katalogu Nakladow Rzeczowych nr 2 -31
Nawierzchnie na drogach i ulicach

Podbudowy z kruszyw naturalnych lub tamanych

Wyszczegélnienie robot: 1. Mechaniczne rozscielenie dolnej warstwy kruszywa. 2. Reczne odrzucenie nadziarna.

3. Zaggszczenie warstwy dolnej. 4. Mechaniczne rozscielenie gornej warstwy kruszywa. 5 Zageszczenie
i profilowanie warstwy gérnej z nawilzaniem woda. 6. Posypanie gérnej warstwy mialem kamiennym.

Naklady na 100 m’ Tablica 0114
Jednostki Podbudowy z kruszywa
Wyszczegdlnienie miary, tural |
oznaczenia naturalnego amanego
warstwa
L dolna | gorna | dolna | gorna
P- . grubos$¢ warstwy po zageszczeniu w cm
symbole ) A o cyf- lite-
rodzaje zawodow, materiatdw i maszyn za za za za
eto rowe | rowe . . . .
kazdy kazdy kazdy kazdy
20 8 15 8
dalszy dalszy dalszy dalszy
1cm 1cm 1cm 1cm
a b c d e 01 02 03 04 05 06 07 08
01 392 Robotnicy — grupa Il 149 r-g 0,21 0,04 0,19 0,01 0,20 0,01 0,97 0,01
02 391 Robotnicy — grupa | 149 r-g 1,47 0,01 0,03 0,01 3,13 0,10 2,07 0,10
Razem| 149 r-g 1,68 0,05 1,22 0,02 3,33 0,11 3,04 0,11
20 | 1602299 |Pospotka 060 m® | 24,55 | 1,23 9,82 1,23 - - - -
21 | 1600514 |Ttuczen kamienny niesortowany 034 t - - - - 31,82 2,12 16,97 | 2,12
22 | 1600600 |Miat kamienny 034 t - - - - - - 1,43 -
23 | 3930000 |Woda 060 m? 2,00 0,10 0,80 0,10 1,50 0,10 0,80 0,10
70 | 11612 |Rowniarka samojezdna 74kW (100 KM) (1) 148 | m-g 0,26 0,01 0,23 0,01 0,27 0,02 0,25 0,02
7 12113 | Walec statyczny samojezdny 10t (1) 148 | m-g 1,82 0,04 1,27 0,02 3,87 0,13 2,56 0,13
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Nawierzchnie z mieszanek mineralno-bitumicznych grysowo-zwirowych

Wyszczegolnienie robét: 1. Posmarowanie goragcym bitumem krawedzi nawierzchni, kraweznikdw i urzadzen obcych.
2. Mechaniczne roztozenie warstwami dostarczonej na miejsce wbudowania mieszanki ze wstgpnym jej zageszczeniem
urzadzeniami wibracyjnymi rozscietacza. 3. Reczne roztozenie mieszanki w miejscach niedostgpnych dla rozktadarki.
4. Mechaniczne zageszczenie warstw nawierzchni z recznym ubiciem mieszanki przy krawedziach i urzadzeniach
obcych. 5. Obciecie krawedzi nawierzchni.

Naklady na 100 m’ Tablica 0312
Jednostka Nawierzchnia z mieszanek mineralno-bitumicznych grysowo-zwirowych
Wyszczegolnienie miary,
oznaczenia asfaltowa smotowa asfaltowa smotowa
L warstwa wigzgca warstwa $cieralna
.p. -~ -
symbole rodzaje zawodow, materiatow lit 0 grubosci po zageszczeniu w om
eto i maszyn cyfrowe | literowe za kazdy za kazdy za kazdy za kazdy
4 nastepny 4 nastepny 3 nastepny | 3 nastepny
1cm 1cm 1cm 1cm
a b c d e 01 02 03 04 05 06 07 08
01 013  [Bitumiarze — grupa lll 149 r-g 0,26 0,04 0,24 0,05 0,32 0,09 0,30 0,08
02 012  |Bitumiarze — grupa Il 149 r-g 2,69 0,61 2,57 0,58 2,30 0,66 2,09 0,65
03 392  [Robotnicy — grupa Il 149 r-g 0,14 0,02 0,12 0,02 0,45 0,13 0,44 0,13
Razem| 149 r-g 3,09 0,67 2,93 0,65 3,07 0,88 2,83 0,86
20 - Mieszanka mineralno-asfaltowa 034 t 9,74 2,44 - - - - - -
grysowo-zwirowa czg$ciowo
zamknieta
21 - Mieszanka mineralno-asfaltowa 0,34 t - - - - 7,50 2,50 - -
grysowo-zwirowa zamknieta
22 - Mieszanka mineralno-smotowa 034 t - - 9,74 2,44 - - - -
grysowo-zwirowa czesciowo
zamknieta
23 - Mieszanka mineralno-smotowa 034 t - - - - - - 7,50 2,50
grysowo-zwirowa zamknieta
70 | 52314 |Rozktadarka mas bitumicznych 148 m-g 0,68 0,17 0,62 0,16 0,56 0,19 0,53 0,18
o szerokosci 4,0 m
71 12113 |Walec statyczny samojezdny 148 m-g 0,68 0,17 0,62 0,16 0,56 0,19 0,53 0,18
10t (1)
72 | 12100 |Walec statyczny samojezdny 148 m-g 0,68 0,17 0,62 0,16 0,56 0,19 0,53 0,18
15t (1)
Warstwy podsypkowe

Wyszczegélnienie roboét: 1. Sprawdzenie profilu oraz uzupethiajace wyrownanie podtoza. 2. Rozscielenie podsypki
piaskowej lub cementowo-piaskowej wraz z jej przygotowaniem i dostarczeniem w miejsce wbudowania.
3. Wyréwnanie do wymaganego profilu. 4. Zageszczenie podsypki recznie lub mechaniczne z polewaniem woda.

Naklady na 100 m’ Tablica 0105
Jednostki Podsypka piaskowa | Podsypka cementowo-piaskowa
Wyszczegolnienie miary, )
oznaczenia zageszczenie
reczne mechaniczne | reczne | mechaniczne
Lp. grubos$¢ warstwy po zageszczeniu w cm
symbole rodzaje zawodoéw, materiatéw i maszyn cyf- | lite- za za Za za
eto rowe | rowe kazdy kazdy kazdy kazdy
3 3 3 3
dalszy dalszy dalszy dalszy
1cm 1cm 1cm 1cm
a b c d e 01 02 03 04 05 06 07 08
01 002 |Betoniarze — grupa Il 149 r-g - - - - 2,27 0,76 2,27 | 0,76
02 392 |Robotnicy — grupa 149 r-g 10,99 | 0,83 3,45 068 | 17,76 | 3,19 | 10,80 | 3,08
03 391 Robotnicy — grupa Il 149 | r-g 1,33 - 1,33 - 1,33 - 1,33 -
Razem| 149 r-g 12,32 | 0,83 4,78 0,68 | 21,36 | 3,95 | 14,40 | 3,84
20 | 1601899 |Piasek 060 m® 3,70 1,23 3,70 1,23 3,89 1,29 3,89 | 1,29
21 1700301 |Cement portlandzki zwykty bez dodatkéw "35" | 034 t - - - - 0,88 0,29 0,88 0,29
22 | 3930000 |Woda 060 m® 0,18 0,06 0,18 0,06 0,45 0,15 045 | 0,15
70 12111 | Walec statyczny samojezdny 4-6 t (1) 148 | m-g - - 0,14 0,05 - - 0,13 | 0,04
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Obrzeza betonowe

Wyszczegolnienie robét: 1. Rozscielenie podsypki piaskowej. 2. Przygotowanie podsypki cementowo-piaskowej wraz
z jej rozscieleniem. 3. Ustawienie obrzezy. 4. Wyregulowanie obrzezy wg podanych punktéw wysokosciowych.
5. Oczyszczenie 1 wypelienie spoin piaskiem lub zaprawg cementowa wraz z jej przygotowaniem. 6. Obsypanie
zewnetrznej Sciany obrzezy ziemig wraz z jej ubiciem.

Naklady na 100 m Tablica 0407
Jednostki
Wyszczegolnienie miary, Obrzeza o wymiarach w cm
oznaczenia D°d"’.‘te‘? za
20x6 30x8 ustawienie na
na podsypce tuka_ch .
Lp. 0 promieniu
. . s . . . cementowo
symbole | rodzaje zawoddéw, materiatéw | cfro- lite- piaskowej “piask .
eto i maszyn we rowe — - plaskowey
z wypetnieniem spoin
do do
zaprawg piaskiem zaprawg cementowg 10m | 20m
cementowg
a b c d e 01 02 03 04 05 06 07
01 | 032 Brukarze — grupa Il 149 r—g 10,18 10,18 | 12,02 12,02 12,02 13,33 | 5,51
02 | 391 Robotnicy — grupa | 149 r-g 10,66 10,19 | 12,02 12,56 15,69 - -
Razem 149 r-g 20,84 20,37 | 24,04 24,58 27,71 13,33 | 5,51
Obrzeza betonowe
20 | 2220803 | 20x6 cm 040 m 102 102 - - - - -
21 2220802 | 30 x8 cm 040 m - - 102 102 102 - -
22 1601899 | Piasek 060 m? 0,47 0,47 0,60 0,60 0,55 - -
23 1700301 | Cement portlandzki zwykty
bez dodatkow ,,35” 034 t 0,01 - - 0,01 0,16 - -
24 | 3930000 | Woda - -
060 m? 0,04 - - 0,04 0,14

Oczyszczenie i skropienie bitumem nawierzchni drogowych

Wyszczegolnienie robot: Dla kol. 01 — 06 1. Oczyszczenie podbudowy lub nawierzchni z zanieczyszczen recznie
szczotkami (stalowymi, z piasawy) lub mechanicznie szczotka ciagniong przez ciggnik . 2. Polewanie wodg wezem
z cysterny przy czyszczeniu mechanicznym. 3.Rg¢czne odspajanie stwardniatych zanieczyszczen. Dla kol.07 i 08 1.
Napelnianie skrapiarek lepiszczem. 2. Podgrzewanie lepiszcza do wymaganej temperatury. 3. Skropienie reczne wezem
oczyszczonej podbudowy lub nawierzchni.

Naklady na 100 m? Tablica 1004
Jednostki L

. . . . . Skropienie

Wyszczegolnienie miary, Czyszczenie nawierzchni . .

oznaczenia nawierzchni

ulepszonej ulepszonej
Lp. nie beton nie beton
symbole rodzaje zawoddw, materiatdbw cyf- | lite- |ulepszonej ’ bitum ulepszonej * | bitum
eto i maszyn rowe | rowe kostka kostka asfaltem| smotg
recznie mechanicznie

a b c d e 01 02 03 04 05 06 07 08
01 362 Operatorzy — grupa Il 149 r-g - - - 0,43 0,18 | 0,13 0,48 0,48
02 391 Robotnicy — grupa | 149 r-g 6,79 4,55 2,72 1,57 0,70 | 0,60 0,47 0,48
Razem| 149 r-g 6,79 4,55 2,72 2,00 0,88 | 0,73 0,95 0,96

20 | 1040002 |Asfalt drogowy D200 033 kg - - - - - - 51 R

21 | 1440700 | Smota drogowa stabilizowana 033 kg - - - - - - - 51

22 | 1020302 |Olej napedowy 033 kg - - - - - - 1,80 -
23 | 3930000 Woda 060 m? - - - 0,80 0,80 | 0,80 - 1,80

70 | 52271 |Skrapiarka do bitumu z reczng pompg ~ ) ) B ) ) )

250-500 dem? 148 | m-g 1,22 1,23

71 52511 |Szczotka mechaniczna (bez ciggnika) 148 | m-g - - - 0,54 0,21 0,17 - -
72 | 39116 |Ciggnik kotowy 36kW (50 KM) (1) 148 | m-g - - - 0,54 0,21 0,17 1,22 1,23

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocen

ie podlega¢ beda 3 rezultaty:
przedmiar robot,

zestawienie ilosciowe materiatow niezbednych do wykonania pobocza,

wykaz maszyn 1 sprzg¢tu niezb¢dnych do wykonania pobocza z wyszczegodlnieniem robot, do ktérych

zostang uzyte.
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Przedmiar robot

Podstawa
opracowania L.
- . Jednostka llos¢
Lp. (KNR r ..., Rodzaj i obliczenie ilosci robét . .
. miary robot
tablica ...... ,
kolumna ....
1 2 3 4 5
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Miejsce na obliczenia niepodlegajace ocenie
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Zestawienie iloSciowe materialow niezbednych do wykonania pobocza

Lp. Rodzaj materiatu Jedn‘ostka Obliczona ilos¢ materiatu
miary
1 2 3 4
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Miejsce na obliczenia niepodlegajace ocenie
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Wykaz maszyn i sprze¢tu niezbednych do wykonania pobocza z wyszczegolnieniem robot, do ktorych
zostang uzyte

Lp. Rodzaj maszyny/sprzetu Rodzaj robot

1 2 3
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