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Rok 2017

ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systeméw mechatronicznych

Oznaczenie arkusza: E.04-01-17.01
Oznaczenie kwalifikacji: E.04
Numer zadania: 01

Wypeltnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzi

ien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu

Numer PESEL zdajacego*

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Wyniki pomiaréw ciaglo$ci polaczen elektrycznych — tabela 1

Zdajacy zaznaczyt w wierszu

1 |1 —ciagly
2 2 —przerwa
3 |3 —ciagly
4 |4 — ciagly
5 |5 — przerwa
6 |6 —ciagly

Rezultat 2. Protokol z wykonania zmian lub regulacji w ukladzie elektropneumatycznym — tabela 2
Uwaga: nalezy uzna¢ inne sformutowania oddajqce sens kryterium

1

Podtaczenie lampki sygnalizacyjnej H1 z listwa X0

2

Podtaczenie elektrycznego tacznika krancowego S2 z listwa X1

3

Wymiana czujnika indukcyjnego na czujnik magnetyczny

Ustawienie elektrycznego tacznika krancowego z rolka tak, aby sygnalizowat maksymalne wsunigcie tloczyska

Zmieniana podiaczenia zaworu dtawigco-zwrotnego V2

Ustawienie dlawienia na zaworze dlawigco-zwrotnym V2

Przeprowadzono regulacj¢ cisnienia zadziatania przetwornika pneumoelektrycznego B4
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Rezultat 3. Wyniki testowania ukladu elektropneumatycznego — tabela 3

1

Ocena w pierwszym wierszu tabeli zgodna ze stanem faktycznym
(Wcisnigcie przycisku S1 w sytuacji gdy ttoczysko sitownika A1 jest cofnigte, powoduje wysuniecie ttoczyska)

2

Ocena w drugim wierszu tabeli zgodna ze stanem faktycznym
(Po catkowitym wysunieciu ttoczyska sitownika nastepuje odmierzenie op6znienia czasowego 5 sekund i cofniecie ttoczyska sitownika)

3

Ocena w trzecim wierszu tabeli zgodna ze stanem faktycznym
(Czas wykonania pojedynczego cyklu pracy uktadu wynosi od 7 do 9 sekund)

4

Ocena w czwartym wierszu tabeli zgodna ze stanem faktycznym
(Wcisnigcie i przytrzymanie przycisku S1 spowoduje, Zze nie zostang wykonane kolejne cykle pracy uktadu)

5

Ocena w piatym wierszu tabeli zgodna ze stanem faktycznym
(Lampka sygnalizacyjna H1 zawsze gasnie po catkowitym cofni¢ciu si¢ ttoczyska sitownika)

Rezultat 4. Uklad elektropneumatyczny po zmianach

1

Czujnik magnetyczny B3 jest podlaczony i umiejscowiony zgodnie ze schematami

2

Tulejki zaciskowe zamontowane na przewodach elektrycznych laczacych lampke sygnalizacyjna H1 z listwa X0 i elektryczny lacznik
krancowy S2 z listwag X1

Zawor dlawiaco-zwrotny podtaczony zgodnie ze schematem

Zespot przygotowania sprezonego powietrza podlaczony zgodnie ze schematem

Zasilacz podlaczony do listew X0 (0 V) i X1 (24 V) zgodnie ze schematem, a kolorystyka przewodow jest zgodna z obowigzujacymi
zasadami

Elektryczny tacznik krancowy z rolkg S2 jest zalgczony, gdy ttoczysko jest wsunigte

Czujnik magnetyczny B3 jest aktywny, gdy tloczysko jest catkowicie wysunicte

Cisnienie robocze na zespole przygotowania spr¢zonego powietrza jest ustawione na 4 bary

Przesterowanie przetwornika pneumoelektrycznego nastepuje przy cisnieniu 3 baréw

10

Dtawienie na zaworze dlawigco-zwrotnym ustwione tak, ze czas wysuni¢cia ttoczyska sitownika wynosi ok. 2 s
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Przebieg 1. Przebieg wykonania zmian w ukladzie elektropneumatycznym

1 |Wszystkie prace montazowe i demontazowe byly wykonywane przy wylaczonym zasilaniu elektrycznym i pneumatycznym

) Zdajacy postugiwat sie zestawem narzedzi monterskich podczas wykonywania zmian w ukladzie elektropneumatycznym w sposob
bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem

3 |Ustawit sterownik w tryb pracy RUN

4 |Przestawiajac recznie tloczysko sitownika ustawil czujnik B3 i tgcznik krancowy S2 tak, aby wykrywaty krancowe potozenia tloka

5 |Utrzymywat porzadek na stanowisku w trakcie wykonywania zmian w uktadzie elektropneumatycznym

6 |Pozostawit porzadek na stanowisku po wykonaniu zmian w uktadzie elektropneumatycznym

EgZamINator ... e et ettt ettt

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Schemat uktadu elektropneumatycznego
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Rozmieszczenie elementow uktadu na ptycie montazowej
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