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Nazwa 
kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu okr tu oraz monta u maszyn i instalacji okr towych
Oznaczenie 
kwalifikacji: M.33

Numer zadania: 01
Kod arkusza: M.33-01-lucz1

Lp.
Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny

Uwaga: dopuszcza si  stosowanie innych sformu owa  oddaj cych t  sam  tre , pod warunkiem 
poprawno ci technologicznej/merytorycznej.

R.1
Rezultat 1:  Wykaz czynno ci demonta u uszkodzonego odcinka ruroci gu z uwzgl dnieniem 
potrzebnych maszyn, urz dze  i narz dzi

zawiera sformu owania:

R.1.1 Spuszczenie wody z ruroci gu w ga zi instalacji po arowej wodnohydrantowej w której ma by  
wymieniony odcinek

R.1.2 Odkr cenie rub mocuj cych ko nierze uszkodzonego odcinka ruroci gu (klucze p askie maszynowe)

R.1.3 Odkr cenie zamocowa  odcinka ruroci gu od uchwytów mocuj cych ruroci g do pok adu
R.1.4 Przeniesienie uszkodzonego odcinka ruroci gu na wózek akumulatorowy i transport na sk ad z omu

R.1.5 Zabezpieczenie pozostaj cych po demonta u ko nierzy na  magistrali wodnohydrantowej przed 
zanieczyszczeniami (ko nierze za lepiaj ce z uszczelkami, klucze maszynowe)

R.2 Rezultat 2: Obliczenie ca kowitej d ugo ci odcinka rury pozycja 1, przeznaczonego do 
prefabrykacji
zawiera wyniki obliczenia d ugo ci:

R.2.1 szego prostego odcinka ruroci gu L1 oko o 1877,4mm
R.2.2 krótszych prostych odcinków ruroci gu L2 oko o 430,4 mm
R.2.3 uku gi cia ruroci gu L uku  oko o  753,6  mm
R.2.4 ca kowitej rury L oko o 4245,4mm

R.3 Rezultat 3: Wykaz czynno ci wykonania i próby ci nieniowej odcinka ruroci gu z 
uwzgl dnieniem potrzebnych maszyn, urz dze  i narz dzi
zawiera sformu owania:

R.3.1 Trasowanie miejsca odci cia cz ci rury przeznaczonej do prefabrykacji odcinka ruroci gu (miara 
stalowa, rysik)

R.3.2 Zamocowanie rury w maszynie do gazowego ci cia rur
R.3.3 Odci cie cz ci rury na wymagan  d ugo
R.3.4 Transport odcinka rury na stanowisko gi cia
R.3.5 Gi cie rury

R.3.6 Ustawienie ko nierza w miejscu monta u pod k tem 90° i sczepianie (k townik ko nierzowy i spawarka 
elektryczna)

R.3.7 Kontrola prostopad ci ustawienia ko nierza i korekta (k townik ko nierzowy, m otek)

R.3.8 Spawanie ko nierza do rury pó automatem spawalniczym  i oczyszczenie spoiny (pó automat 
spawalniczy, m otek spawalniczy, szczotka druciana)

R.3.9 Próba ci nieniowa na stanowisku do prób hydraulicznych ci nieniem próbnym 0,9 MPa

R.4 Rezultat 4: Wykaz czynno ci zabezpieczenia antykorozyjnego i malowania odcinka ruroci gu  z 
uwzgl dnieniem maszyn, urz dze  i narz dzi
zawiera sformu owania:

R.4.1 Transport odcinka ruroci gu na cynkowni
R.4.2 Oczyszczenie odcinka ruroci gu przed cynkowaniem
R.4.3 Cynkowanie odcinka ruroci gu
R.4.4 Zabezpieczenie otworów odcinka ruroci gu przed dostaniem si  zanieczyszcze  (za lepki do rur)
R.4.5 Transport odcinka ruroci gu na malarni
R.4.6 Malowanie odcinka ruroci gu
R.4.7 Osuszenie odcinka ruroci gu
R.4.8 Kontrola jako ci zabezpieczenia antykorozyjnego odcinka ruroci gu

R.5
Rezultat 5: Wykaz czynno ci monta u i odbioru jako ciowego prac monta owych odcinka 
ruroci gu na statku z uwzgl dnieniem maszyn, urz dze  i narz dzi
zawiera sformu owania:

R.5.1 Transport odcinka ruroci gu na remontowany statek
R.5.2 Przeniesienie odcinka ruroci gu na miejsce monta u

R.5.3 Zdj cie ko nierzy za lepiaj cych na ko nierzach magistrali do których b dzie montowany nowy odcinek 
ruroci gu (klucze maszynowe p askie)

R.5.4 Ustawienie nowego odcinka w magistrali, z za eniem uszczelek i rub cz cych ko nierze
R.5.5 Dokr cenie rub cz cych ko nierze (klucze maszynowe p askie)

R.5.6 Zamocowanie nowego odcinka ruroci gu w uchwytach mocuj cych do pok adu (klucze maszynowe 
askie)
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R.5.7 Uruchomienie instalacji po arowej wodnohydrantowej w celu sprawdzenia szczelno ci po cze  

ko nierzowych cz cych nowy odcinek ruroci gu z magistral


